Das Entwicklungsteam fur |hren Erfolg

Ganzheitliche Entwicklung mechatronischer Produkte www.trikon.ch



Geschichte

1994
Entstehung des Geschaftsbereichs TRIKON
der Firma Trielec AG mit zwei Mitarbeitern

- 2000
Kontinuierlicher Ausbau des Teams auf
sechs Mitarbeiter

1.1.2001

Grindung der TRIKON Solutions AG
= 2004
.8 « 68 Infolge erfolgreicher Geschaftstatigkeit
* e ¢ Ausbau des Teams auf zwolf Mitarbeiter

2005
Umzug nach Neuhausen am Rheinfall

2006
5-jahriges Firmenjubilaum

Elektronikentwicklung

2008
Ausbau der Labordienstleistungen und der Mitarbeiteranzahl auf 38
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Gliederung / Vision

Mechanik /
Feinwerktechnik

. ¥ " : TRIKON entwickelt, verifiziert und produziert
’ ‘__“‘%’ Elektronik mechatronische Produkte T mit Herzblut!

Labor
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Ganzheitliche Produktentwicklung
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Kompetenzen

A Realisierung von innovativen Losungen
fur komplexe Baugruppen und
komplette Produktsysteme

ATeam
A Entwicklung von werkzeuggebundenen
Bauteilen
. AMuster-/Prototypenerstellung
2 N A Elektrische Kontakttechnik
- o <8
" e Y

Das Entwicklungsteam fur Ihren Erfolg

28.07.2009

5



Dienstleistung

Produktentwicklung

A Gesamtprojekte oder Teilaufgaben

A Pflichtenhefte und Anforderungslisten

AKonzepte, Machbarkeit, Produktanalyse

A Simulation und Softwareprototyping

A Entwicklung und Ausarbeitung im 3D und 2D
2 B A Entwicklung von Hard- und Software

P S ADesign Reviews

o $

2 AModel /-Prototypen- und Mustererstellung

fir jede Phase der Produktentwicklung,
Musterleiterplattenbestiickung und Leiterplattentest

A Entwicklungsbegleitende Priifungen und Tests
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TR I KO Nsowrions A

Dienstleistung Elektronik

Ubersicht

A Spezifisches Know How im " <
Bereich Antriebstechnik ~ ¢ |
AKompetenz im Bereich Schaltnetzteil g "\,
und Li-lon Akkupacks > ¥
A Simulation mit Softwareprototyping e~ A S
¥y

APlanung und Durchfiihrung von .
Hardware / Software-Reviews und Tests

AEMV gerechtes Leiterplattendesign

A Softwareerstellung fiir eine Vielzahl von Mikrokontrollern und DSPs
AWindowsprogrammierung

A Labviewprogrammierung nach NI- Styleguides
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TRIKO NEowrions A

Dienstleistung Elektronik

Beispiele Antriebstechnik

AElektrowerkzeuge und Haushaltsgerate N
A Antriebs- und Generatorelektroniken im ../é?‘

-/

N\

Bereich Schliel3technik
AMedizingerate (z.B. Pumpen)

A Stellantriebe im Automobilbereich

&% A Elektromobilitat
" i '3‘ - A Elektrofahrrader (EC- Motor, sensorlos) —
Pt A Automatisierungstechnik

A Kompaktantriebe fiir industrielle Anwendungen

A Schnittstellenprogrammierungen
A CAN, LIN, Profibus, Profinet, ¢é

\ /.
=
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Dienstleistung Elektronik

Systemanalyse und Softwareprototyping

A Simulation von dynamischen Systemen in Matlab/ Simulink
AFilter- und Algorithmenentwicklung

ARegler- und Softwareprototyping fiir Mikrokontroller und DSP
A Simulation von Antrieben und Antriebseinheiten
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Dienstleistung Elektronik

Hardwareentwicklung

A Leiterplattenherstellung
A Schaltungsentwicklung
A Schaltungssimulation

A Schaltplanerstellung
A EMV gerechtes Leiterplattenlayout

ABeratung bei EMV Problemen
A Durchfiihrung von Leiterplattenreviews

ABeispiele i (e
A Ansteuerelektroniken fiir Motoranwendungen ?@_Jiﬁ \ i
A Leistungselektroniken bis 1kW Leistung &S

A AC/DC und DC/DC Schaltnetzteile
A Sicherungsiiberwachungen im Hochspannungsbereich
A 8- 32-Bit Mikrokontroller- und DSP Elektroniken
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Dienstleistung Elektronik

Softwareentwicklung

A Softwareerstellung

A Entwicklung nach eigenen oder kundenorientierten Richtlinien
A Softwareerstellung fiir Mikrokontroller und DSP
A Spezialisiert auf Tl, ARM und Mikrochip Controller

A Schnittstellenprogrammierungen
A CAN, LIN, Profibus, Profinet( mi t Dur chf ¢hrung der Zer

& A Durchfiihrung von Softwarereviews
"__'-@“ ABeratung und Durchfiihrung von Softwaretests
| A Erstellung von windowsbasierten Oberflachen
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Dienstleistung Elektronik

Labviewprogrammierung

A Konzeptionierung und Programmierung nach NI- Standards
A Durchfiihrung von Softwaretests und Priifablaufen
AHerstellung von umfangreichen Prifstandssoftware

A Beratung bei Konzeptionierung und Programmierung

ABeispiele
A Priifstande fiir Dauerversuche und Motoren

A Prufstande fiir Fertigungen
A Prufautomaten zur dynamischen Priifung von Werkstoffen und Bauteilen
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Dienstleistung Elektronik

Leiterplattenherstellung

AManuelles Bestiicken von bedrahteten
Bauteilen (THT)

A Bestiickung von SMD Bauteilen (SMT)

A Dispensen von bleihaltiger und bleifreier
LOtpaste

A Bestiickung und Reparatur von Finepitch-
Bauteilen bis zu einem Rasterabstand <0.5mm __ -

A Prazises, motorisiertes Absetzen von Bauteilen

A Programmierung geeigneter
Reflow i Temperaturkennlinien

A Leiterplattengréssen bis 300 x 300mm
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TR I KO Nsowrions A

Dienstleistung Simulation

Mechanik

A Strukturmechanik, Optimierung (Ansys)
A Magnetoptimierung (Ansys)
AMehrkorpersimulation (LS-DYNA, Silux)
AThermische Simulation (Ansys, Matlab)
A Gekoppelte Systeme (Ansys)

Elektronik
A Analoge Schaltungssimulation mit PSpice
A Systemanalyse mit Matlab / Simulink
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Dienstleistung Simulation
Optik

A Simulation von Lichtquellen

A Intensitatsverteilung

A Simulation von Streuscheiben

A Optimierung von optischen Systemen in 3D

AMessen von Materialeigenschaften
und Lichtverteilung
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Dienstleistung Simulation

Warpage indicator, all effects
I 1

cale Factor = 10,00
Nominal max deflection = 0.4000[mmj

Kunststoffspritzguss
A Formfullung, Bindenahte -
AVerzug und Faserorientierung
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Dienstleistung

Fertigung/Herstellung

AWerkzeugbeschaffung
AMithilfe bei der Serieneinfiihrung

A Unterstiitzung bei Fertigungs-
und Herstellungsprozessen

Produktpflege
A Optimierungen
ATechnische Produktbetreuung
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TR I KO Nsowrions A

Feinste Strukturen / Oberflachendetalls

AVollstandig digitales Rasterelektronen-
mikroskop (REM) ZEISS DSM 950

A Darstellung kleinster Strukturen
ASt ufenl ose Vergr°®°sseru

A Aufldsung 4nm bei 30kV, 25nm bei 1kV
Beschleunigungsspannung

A Grosse Probenkammer mit elektrischer
Probenverfahrung

A Zwei Detektortypen fiur Riickstreuelektronen
(Oberflachentopographie) bzw.
Sekundéarelektronen (hohe Vergrosserung)
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Mikroanalyse

A Elementnachweis ab Kohlenstoff

AModernes Thermo Scientific NORAN 7
System

A Analyse von Oberflachen,
Schichten und Partikeln

A Halbleiterdetektor (SiLi) 30mm?2, "
Polymer-Eintrittsfenster % S W ——
A Energieauflésung 149eV FWHM (Mn KU ) e

A Komfortable Software zur
Spektrenauswertung mit
automatischer Elementerkennung

AKombination aus
elektronenmikroskopischer
Bilddarstellung und Elementanalyse
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Optische Mikroskopie

A Stereo-Mikroskop Leica MZ16 mit
Digital-Kamera Leica DFC320

A Sehr grosser Scharfentiefebereich bis
5mm durch softwarebasierte Synthese
zahlreicher Bilder in z-Richtung

A Optische Begutachtung schwer
zuganglicher Strukturen mit Endoskop

A Kombinationsméglichkeit mit
Spiegelreflex-Digitalkamera
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TR I KO Nsowrions A

Vibrationen und Stossbelastungen

A Anregungen: Sinus, Rauschen, Schock,
Mischformen, kundenspezifische Profile

A Gesamtmasse bis zu 30kg bei 169
A Schwingweg von 50.8mm
A Frequenzbereich OHz i 3000Hz

AVier analoge Eingangskanale fur
Regelung, Messung, Uberwachung

A Elektrodynamischer Schwingungserreger,
pneumatischer Lastausgleich

A Tischdurchmesser 340mm, horizontale und
vertikale Orientierung

Nennkraft Beschleunigung Geschwindigkeit
(N) (9) (m/s)
Sinus 6300 75 1.7
Rauschen 6300 75 1.7
Schock 12600 151 25
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Mechanische Krafte

AKraft-Weg-Messungen
(Zug, Druck, Hysterese)

AVerfugbare Messbereiche :
50N - 1kN, O - 50N, Klasse 0.5

A Priifhub; 11200mm

A Prifgeschwindigkeit:
0.017 1000mm/min

AWegauflésung Traverse: 1um

A Zeitsynchrone Videodokumentation
des Pruflingsverhaltens

A Schnelle probenspezifische
Anfertigung von Halterungen mdglich
(Werkstatt im Hause)

AEin- und Ausgéange zur Vernetzung
mit anderen Geraten, z. B. flr die
parallele Erfassung elektrischer
Schaltpunkte
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Lebensdauer

A Translations-Dauerpriifstand und
Rotations-Dauerprtfstand
mit integrierter Drehmomentmessung

A Dauertests mit Tausenden von
Betatigungszyklen

A PC-Steuerung mit flexibel anpassbarer
LabView Software

AMax. Kraft 60N, max. Drehmoment ca.
50Nm bei 900U/min

A Bewegungsablaufe in weiten Grenzen
definierbar

A Aufzeichnung von Drehmomentverlaufen

A Schnelle Anfertigung von Pruflings-
halterungen in der hauseigenen
Werkstatt
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Klima

AKlimapriifschrank Heraeus Vétsch VC 7020

AKlimasimulationen fiir den
Temperaturbereich von 10 C bis 90 C und
Feuchte von 10% bis 98%r. F.

ATemperaturpriifungen von
-70 C bis +180 C

A Bewitterungsstand fiir
Langzeitversuche

AMehrkomponenten-Schadgastests
In Zusammenarbeit mit Partnern
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Schutzartprufung (IPX9K)

A Prufung mit temperiertem Hochdruck-
Wasserstrahl aus verschiedenen Richtungen

ADr uc k 78160060000 0 k ® 441 1@®/Min

A Elektr. Antriebe fuir Diisenbewegung und
Praflingsrotation

A Professionelles Hochdrucksystem
mit Temperaturkontrolle

A Grossvolumiger Heisswasserboiler fiir
langere Prifdauern

A Automatisierter oder manueller Priifablauf

AMax. Priflingsabmasse (L x B x H):
350mm x 350mm x 400mm
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TR KO Nsowrions A6

Hochgeschwindigkeitskamera

A Dokumentation ultraschneller Vorgéange
APC-basiertes, transportables System
AMax. 109500 Teilbilder/s

A 1000 Bilder/s bei Vollauflosung
(1024 x 1024 Bildpunkte)

AVerschlusszeit bis zu 1.5ps
AVerschiedene Objektive (Makro, Zoom)

AKomplette Peripherie
(Kaltlicht-Leucht en, Stative &)

A System wird auch vermietet
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Kinematik

A Simi 2D Softwarepaket

A Analyse von video-dokumentierten
kinematischen Vorgangen, z. B.

A Schaltvorgangen
A Getriebebewegungen

A Ablaufen in der industriellen
Fertigung, wie Stanz- oder
Auswerfvorgangen

A Automatische Verfolgung von
optischen Merkmalen im Video

A Graphische Auswertung mit
s-t-, v-t- und a-t-Diagrammen

A Auswertung von Hochgeschwindig-
keits-Videos moglich

Das Entwicklungsteam fur Ihren Erfolg
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Photron

Start
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1.500|

1.000:

0.500

2 08.%30 0.040 0.050 0.060
Zeit (s)
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Leuchtdichtemessung

AMess-System zur fotometrischen Vermessung
von Helligkeitsverlaufen

A Lichtdichte Messkammer mit motorgetriebener
Kamera-Positioniereinheit und justierbarer
Praflingshalterung

A Ortsaufgeldste, photometrische Vermessung von
Helligkeitsverlaufen

A Messbereich: 0.002cd/m27 12060020 cd/
ABi Il daufl °sung: 16280 ( H)

Bildpunkte
ASi gnal dynami k: 46000 :
3000006000 1 (Mehrfach
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Akustische Charakterisierung

AHochwertige Mono-Messkette (earthworks)
und Analysesoftware (STx )

A Schalltote Messkammer mit Manipulatoren

ANachweis der Konstanz oder Veréanderung
von akustischen Signaturen

"

AMessparameter: Schallfrequenz,
Schallintensitat, Zeitverlauf

AMessbereich: 01 20kHz,

fast beliebig lange Signale
ier- | | v T

A Schnelle Fourier Transf_ormaﬂon (FFT) I WW e
AWavelet-Analyse (Amplitude und Phase) :
A Signalaufnahme, -wiedergabe == —

und _mod|f|kat|on /drzckenl. wav.1;0.79495_0.8163s;1: Moriet: amp.=-70..-10d8 (2 dB/color). frq.=10..22000Hz,

""""" e
E ——
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Schnittbildverfahren

A Blasenfreies Einbetten von
Produkten oder Baugruppen in
hochtransparentes Kunstharz

A Prazise Orientierung der
Schnittflache

A Dokumentation des aktuellen
geometrischen Zustandes des

Objektes
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Schadens-/Ausfallanalysen

AUntersuchungen und Analysen
von Prototypen, reklamierten
Produkten und Produktions-
mustern insbesondere in den
Bereichen Schalter, Relais und
Kontaktflachen

A Ursachenforschung in
Entwicklung, Konstruktion,
Produktionsablaufen und
Anwendungsumfeld beim
Kunden
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Parthernetzwerk

A Rontgen-Computer-Tomografie zur
hochaufgelOosten Darstellung
verdeckter Strukturen bis 10um

A 3-dimensionale Abbildung

AThermografie zur Auffindung
und Analyse von Warmequellen
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Beispiel Frequenzumrichter

Dienstleistung

A Konstruktion Mechanik

A Prototypherstellung

AVersuche und Optimierung
AIngangbringung Serieanfertigung

Herausforderung

A Designumsetzung
AToleranzausgleich
A Dichtheit

AKundenspezifische An-
schlussklemme

A Aluminiumdruckguss

Entwicklung fur

Lenze
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Beispiel Frequenzumrichter

Dienstleistung

A Konstruktion Mechanik

A Prototypherstellung

AVersuche und Optimierung
AIngangbringung Serieanfertigung

Herausforderung
o W ]
2 B A Designumsetzung
3 : oleranzausgleich .
" e b _ J wlékirotechnik
¥ ABaurelhen DAS AUTOMATISIERUNGS-MAGAZIN

/B —

L-force

A Zusatzmodule
A Aluminiumdruckguss
A Stanzbiegetechnik

Entwicklung fur

Lenze
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TRI KO Nsourions A¢

Beispiel Lasttrennschalter Grosse 00

Dienstleistung

A Konstruktion Mechanik

A Prototypherstellung
AIngangbringung Serienfertigung

Herausforderung

A Betatigungsprinzip

A Sprungwerk
AVerriegelungsmechanik
ABaugrosse

A Abschaltleistung

A Designumsetzung

Entwicklung far
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